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ABSTRACTED- PUB -NO; BE 872013A 
BASIC-ABSTRACT; 

A jig for joining small linear components by enclosing the joint 
between rigid 

splints surrounded by a heat shrunk film sheath comprises a rigid 
stage with 
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recesses and spring clamps on the stage surface for locating the 
components to 

be joined and a further recess beneath the stage for aligning a 
heating element 

with a window through the stage beneath the joint . Esp. suitable for 
joining 

individual optical fibres of e.g. glass. 

Specifically the joint is located beneath a cover having an opening 
to permit 

inspection by an overhead microscope, also mounted on the stage, 
and/or 

application of e.g. epoxy resin cements to the joint . 
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Anmelderin: Thomas & Betts Corporation 
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Mein Zeichen: T 39/147 



PATENTANSPRUCH^E 

1 . Verfahren zum Verblnden von zwei langen Gegenstanden, dadurch 
gekeimzeichnet, daB eine SpleiBung mit elnem in Vdime zusam- 
menziehbaren Mantel mit einer Blickoffnung in dem Mantel ver- 
wendet wird, dafi die SpleiBung in einer StQtze positioniert , 
der erste lange Gegenstand in das erste und der zweite lange 
Gegenstand in das zweite Ende der SpleiBung eingefUhrt wird, 
die Gegenstande durch Betrachten von deren Enden durch die 
Offnung positioniert warden, daB ein Epoxyharz durch die Off- 
ming auf die Enden der Gegenstande aufgebracht und die die 
SpleiBung umgebende Luft erwarmt wird, damit slch der durch 
Warme zusammenziehbare Mantel 2 nisammenzieht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lage der langen Gegenstande nach dem Positlonieren ihrer 
Enden fixiert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die gnHftw der GegenstSnde wShrendchs Positionierens durch 
eine Vergi*9Berungseihrichtung betrachtet warden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekemizeichnet, daB 
die Gegenstande optische Glasfasem und der Epoxyklebstoff 
ein in WSrme Mrtbarer index matching Epoxyklebstoff 1st. 

5. Vorrichtiang zum Durchfuhren des Verfahrens nach den AnsprU- 
chen 1 bis 4, gekennzeichnet durch eine starre Platte (28) 
mit einer Oberseite (42), einer Unterseite (44), einer Aus- 
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spaixmg (30) in Form der i^leifiung (12) in der Oberseite (42), 
mit einer Offnung (40) in der Pla1;te (28) innerhalb der Aust 
sparung (30), und gekennzeicbnet durch eine einzeln betdtig- 
bare Heizung (48), die bei Beidtigung die sie umgebende Luft 
erhltzt, so daB die aufgebeizte Luft durch die Offhung (40) 
hochsteigt und den durch Warme zusammenziehbaren Hantel der 
in der Ausspeirung (30) angeordneten i^leiBung (12) beruhrt und 
damit den Mantel urn die in die SpleiBung (12) eingelegten lan- 
gen Gegenstande (14, 16) zusammenzieht. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, da durch gekennzeicbnet, dafi die 
Heizung (48) eine elektrische Heizung ist. 

7* Vorrichtung nach ibispruch 5, dadurch gekennzeicbnet, dafi die 
Heizung (48) eine Gcusheizung ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 7, g^ennzeichnet durch eine 
Aussparung (46) in der Unterseite (44), dafi ein Tail dieser 
Aussparung (46) die Offnung (40) umschliefit und dafi Einrich- 
tungen ( 34, 36) vorgesehen sind, urn die Heizung (48) in der 
Aussparung (46) zu halten. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 8, gekennzeicbnet durch FUfie 
(62) auf der Unterseite (44), um die Platte (28) in einer Ent- 
femung von einer StUtzflHche zu halten, damit die Heizung 
(48) in der Aussparung (46) angeordnet werden kann. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 9, dadurch gekennzeicbnet, dafi 
die Heizung (48) eine Heizwicklung (30) und eine Steuereinheit 
(32) aufweist, imd dafi die Heizung (48) in die Aussparung (46) 
einsetzbar ist, um die Heizwicklung (30) an die Offnung (40) 
heranzufUhr en . 

11, Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 1 0, gekennzeicbnet durch mit 
der Oberseite (42) verbundene Befestigungseinrichtungen (32, 
34), die mit den langen Gegenstanden (14, 16) in Anlage lie- 
gen, tun sie atif der Oberseite (42) zu fixieren. 
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12. Vorrichtung nach An^^ruclx 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Befestlgungseinrlchlxizigen (32, 34) Pederklemmen sind. 

13. Vorrichtung nach ihi^ruch 12, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Federklennnen jeweils auf einer Seite der in die Aussparung 
(30) eingelegten ^leiBung (12) montiert sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 5 tis 13, gekennzeichnet durch eine 
an der Spleifiung (12) angeordnete VergrdBerungseinrichtung 
(64), um die Lage der in die SpleiBung (12) eingelegten lan- 
gen Gegenstande (14, 16) zu heobachten. 
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Anmelderln: Thomas & Betts Corporation 

920 Route 202 
Raritan, New Jersey, USA 

Mein Zeichen: T 39/147 

Verfahren und Vorrichtung zum Zusammensetzen von Idnglichen Ge- 

genstanden 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren tind eine Vorrichtung zum 
Zusammensetzen von langlichen GegenstMnden, 



Die Erfindung fSllt in das Gebiet des Verspleifiens von langli- 
chen GegenstMnden in einer SpleiBung mit einem durch WMrme zu- 
sammenziehbaren Mantel. Dadurch warden die einzelnen Bauteile 
der SpleiBung in feste Anlage mit den zu verbindenden Gegen— 
stMnden gebracht. Insbesondere bezieht sich die Erfindung au f 
das Versp leiBen von zwei optischen Fasem. 

Im Stand der Tec hnik ist weder eine Vorrichtung noch ein Werk- 
zeug bekazmt, das sMmtliche Funktionen der ei- f i ntiiing pgcTii ^ Ben 
Vorrichtung bzw. des erfindungsgemMBen Verkzeuges erfiillt, Fa- 
sem warden im allgemeinen mit Verbindem und nicht durch eine 
SpleiBung verbunden. 

GemaB der Erfindung ist ein neues Werkzeug vorgesehen, mit dem 
sich zwei optische Fasem verspleiBen lassen, Hierzu werden die 
beiden optischen Fasem tinter Verwendung eines Mikroskopes in 
die SpleiBung eingesetzt. Mit dem Mikroskop wird die gegensei- 
tige Lage der Faserenden tiberprUft, wMhrend diese durch eine 
Cffnung in dem durch WMrme zusammenziehbaren Mantel der Splei- 
Bung sichtbar werden. Die Lage der optischen Fasem wird mit 
Haltegliedem fixxert. Diese bexlihren die optischen Fasem und 
die Faserlagen werden dann durch Zugabe eines Harzes in die Off- 
nung festgehalten. SchlleBUch hMirtet das Harz aus und der in 
der WMrme zusammenzlehbare Mantel wird durch Zufuhr von Warm- 
luft geschrumpft. Diese wird mit einer elektrischen Heizung, 
die sich an einer Offhung unter der l^leiBstelle befindet, er- 

809820/0583 






2845039 



zeug^. Bei dem ebon, ge nann' tep Harz handeXt es slch um elnea sol— 
Chen, der in der amerikanlschen Termlnologie Index matching 
epoxy genannt wird. Handelsmarken sind Norland Products Inc. 3 
j$^6l Adhesive und Devcon ”5 Minute" epoxy, Ebenso kann auch ein 
durch UV-Bestrahlung aushartharer Epoxy-Klebstoff verwendet wer- 
den. Eine Aufgabe dieser Erfindung liegt nun in der Schafihng 
eines neuen eine solche SplelBung anbringenden Verkzeuges. 

Eine weitere Aufgabe dieser Erfindung liegt in der 
eineS solchen neuen eine SplelBung anbringenden Werkzeuges, mlt 
dem sich eine SplelBung mit einem in WSrme zusammenziehbaren 
Mantel anbringen IgBt. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt in der Ausbildung eines 
Werkzeuges zum Anbringen einer SpleiBujag mit Elnrichtungen zum 
Uberprlifen der Enden der zu verbindenden GegenstSnde in der 
SplelBung selbst. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung liegt in der Ausbildung eines 
eine SplelBung anbringenden Werkzeuges mit Elnrichtungen zum Be- 
obachten der zu verbindenden GegenstSnde in der SplelBung selbst 
und mit einer Heizeinrichtung zum Zusammenzlehen des in Wdrme 
zusammenziehbaren Mantels dieser SplelBung. 

Eine weitere Aufgabe dieser Erfindung liegt noch in der Ausbil- 
dung eines neuen Verfahrens zum SpleiBen von zwei langen Gegen- 
stdnden in einer SplelBung mit einem in Wdrme z uHammft uy.i eh b ar en 
Mantel. 

Am Beispiel der in der Zeichnung gezelgten Ausftihrungsform wird 
die Erfindung nun welter beschrleben. In der Zeichnung 1st: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaBen Vor- 
richtung. 

Fig. 2 eine Aufslcht auf diese Vorrichtung, 

Fig, 3 eine auselnandergezogene Ansicht von xmten auf Unter- ' 
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selte der Vorrichtung, 

Fig. 4 elne Teilanslcht von oben auf elne Spiel R ung mit in die- 
ser enihalienen opbischen Fasem und 

Fig. 5 eine teilweise Seitenansicht einer mit der erfindungsge- 
m^en Vorrichtung hergestellten SpleiSung. 

Die Figuren 1, 2 xind 3 zeigen eine Vorrichtung 10 zum Anbringen 
einer SplelBung 12 an optische Fasem 14 bzw. 16. Am deutlich- 
sten ist aus Fig. 5 zu ersehen, dafl die SpleiBung 12 drei Stutz- 
stangen 18 aufweist. Von diesen sind in Fig. 5 nur zwei zu er- 
kennen. Die Stutzstangen 18 werden von einem in Mrme zusammen- 
ziehbaren Mantel 20 umschlossen. Die drei Stiitzstangen 18 a-inH 
in Ldngsrichtung ausgerichtet und beriihren einander. Sie belas- 
sen einen zealralen LSi^sdurchgang mit einem Durchmesser, der et- 
was liber dem AuBendurchmesser der Fasem 14 und 16 liegt. ¥enn 
der durch WMrme zusammenziehbare Mantel 20 einer WSrmequelle 
aiosgesetzt vd.rd, ziebt er sich zusammen und Mndert die Tjigen der 
Fasem 14 und 16 und der Stutzstangen 18 so, dafl die ersteren 
fest von den Stutzstangen 18 gehalten werden. ¥eiter unten wlrd 
noch im einzelnen beschrieben, dnQ eine Offnung 22 Beobach- 
ten der Lage der Enden 24 und 26 der Fasem 14 und 16 wie auch 
zum Aufbringen eines Epox]diarzes auf die Faserenden 24 und 26 
vorgesehen ist. 

Zur Vorrichtung 10 geh5z<t eine feste Platte 28. In diese ist 
eine Aussparung 30 (siehe Fig. 2) mit dem allgemeinen Dtarifl der 
Spleiflung 12 eingeformt. Die Aussparung 30 ist so banessen, daft 
sich mit der Spleiflung 12 eine enge Peissung ergibt und diese 
damit in der gewUnschten Ausrichtung gehalten wlrd. Neben der 
Aussparung 30 sind zwei Federklemmen 32 und 34 mit Befestigem 
36 bzw. 38 an der Platte 28 befestigt. Gemafl der Darstellung in 
Fig. 1 hUlt die Federklemme 32 die Faser 14 in deren Lage, wah- 
rend die Fedexiclemme 34 die Faser 16 in deren Lage halt. Inner- 
halb der Aussparung 30 verlUuft noch eine Offnung 40 von der 
Oberseite 42 der Platte 28 zu deren Unterseite 44. 
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GemaB der Darstellung in Fig. 3 Isi eine Aussparung 46 in der 
Unterseite 44 der Platte 28 vorgesehen. Damit umschlieBt ein 
Teil der Aussparung 46 die Offnung 40. In der Aussparung 46 ist 
eine getrennt betatigb^e Heizung 48 vorgesehen. Sie besteht 
aus einer Heizwicklung 50 und einer Steuereinheit 52. Sie wer- 
den von einer geeigneten elektrischen Spannungsversorgung ge- 
speist. Die Heizwicklung 50 soUte so angeordnet werden, dafl sie 
von oben sichtbar ist. Fig. 2 zeigt dieses Bild. Federklennnen 54 
und 56, die mit Befestigem 58 xind 60 an der Unterseite 44 der 
Platte 28 beifestigt sind, halten die Heizung 48 in der Ausspa- 
rung 46. FiiBe 62 halten die Platte 28 Uber einer StUtzfldche, 
auf der die Vorrichtung 10 aufsteht. 

In der gewiinschten Lage erscheinen die Enden 24 imd 26 der Fa- 
sem 14 und 16 in der SpleiBung 12. Dieses ist durch die Offnung 
22 (Fig. 4) zu erkennen. Zum Verbringen der Faserenden in ihre 
Lage beobachtet der Ifonteur die Faserenden 14 nnd 16 durch ein 
Mikroskop 64. Mit einem TrSger 66 ist dieses an der Platte 28 
befestigt. E i ne Lichtguelle 68 ist mit einem Biigel'70 am Mikro— 
skop 64 befestigt und stellt eine angemessene Beleuchtung im 
Blickfeld des Mikroskopes 64 sicher. 

Bei der Verwendung der Vorrichtung 10 zum YerspleiBen von opti- 
schen Fassm 14 und 16 kaemmt der Monteur eine SpleiBung 12 in 
die Aussparung 30 in der Platte 28. Dabei achtet er darauf , daB 
die Offnung 22 nach oben zeigt. Dann wird die Faser 14 in das 
eine Ende der SpleiBung 12 land die Faser 16 in das andere 
eingeschoben. Die die Offnung 22 der SpleiBung 12 umgebende 
Fldche wird dann durch zweckmdBiges Ausrichten der Lichtquelle 
68 ausgeleuchtet. Dann stellt der OP^z’^teur das Mikroskop 64 
scharf ein, bis er das Innere der l^leiBung 12 dua?ch die Oflhung 
22 genau erkennen kann. Dann verschiebt der Operatuur die Fa- 
sem 14 und 16, bis deren Enden 24 und 26 die in Fig. 4 gezeigte 
Lage einnebmen. Die Enden 24 und 26 liegen dann in der Mittel- 
li n ie der SpleiBung. Nach diesem Einrichten der Fasem 14 imd 
16 wex^en die Federklemmen 32 und 34 auf die Fasezn aufgelegt 
uud fixiei*en diese fiir die sich nun anschlieBenden VorgSnge, Nun 
werden ein Oder 2nrei IiTopfen 72 eines in Wanne hditbaren indov 
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matching Epoxyharzes mit elner geeigneten Pipette 74 Oder der- 
gleichen durph die Offnung 22 aufgegehen. Die Heizung 48 wird 
eingeschaltet vtnd erwdnnt die umgebende Liift. Die aufgevrdrmte 
Luft steigt nach oben vmd tritt teilweise durch die Offhmig 40 
duroh. Dadurch vrird das Aushdrten des Harzes beschleunigt ixnd 
der durch Whrme zusammenziehbaLre Mantel 20 der SpleiBung 12 
zieht sich zusammen und schrumpft auf . 

Im vorstehenden wurden die fundamentalen neuen Merkmale der Er- 
f indung, wie sie auf die bevorzugte Ausfiihrungsform anwendbar 
sind, gezeigt, beschrieben und dargelegt. Bs leuchtet jedoch 
ein, da£ in der Form xind den Einzelheiten der dargestellten Vor- 
richtung und in ihrer Betriebsveise zahlreiche Auslassungen, Er- 
ggnzungen vmd Anderungen durch Fachleute vorgenommen werden kSn- 
nen, ohne dabei das Wesen der Erfindung zu verlassen. 



809820/0583 




^ 0 - 

Leerselfe 




